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Descripcion del producto

Es un vinilo fransparente compuesto100% de PU.

Lo puedes encontrar en 2 versiones:

* MATT
*GLOSS

Las tres versiones estan disponibles en poliéster no adhesivo. El
material solo se recomienda para telas de colores claros
hechas de algoddn, poliéster o nylon.

La impresion y el corte de estos elementos deben realizarse en
una imagen espejo, ya que el material no utiliza el retiro de
cinta al momento de aplicarlo.

Material muy fino, suave y eldstico.
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Especificaciones técnicas

Composicion: PU

Espesor: 45 Micrones

Espesor de los medios: 100 micrones
Transportador: Poliéster no adhesivo
Revestimiento:Mate vy brillante
Cuchillo: 45° (LAMROL1005)

Presion: 30/50 GF

Dimension minima: 1 cm

(Aplicacién )

Temperatura: 150°C
Tiempo: 12 Seg
Remover: Caliente
Presion: Media

Heat Press: 3,5 BAR

(Laquo )

Secadora: No
Blanqueadores: No
Lavado en Seco: No
Planchas : No

Temperatura: 40°C después
de 24 HRS desde adentro
hacia afuera

Gndicaciones de impresién)

Tintas: Ecosolvente, solvente, latex
Plotter de referecia: Roland

Perfil de color: TTRH

Calidad de impresion: Alta

Temperatura de impresion
(secado): 40°C/42°C

(Almacenamienio del materiaD

Sugerimos no exponer el
material a la luz directa y no
almacenar en un ambiente
hUumedo o en zonas de altas
temperaturas

IMPORTANTE

INSTRUCCIONES

Durante la fase de retiro del material, retirar el sobrante con la mano sobre

el soporte, para evitar que se desprendan los pequenos detalles

Se puede aplicar directamente sobre la tela mediante su propio forro

ya que es resistente a la transferencia de calor

Durante la aplicacion: Después de presionar el fransfer, sugerimos retirar el

soporte y presionar denuevo durante 5 010 segundos mds, cubriendo con

papel teflon para asegurar una mayor resistencia para el lavado



